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© Verfahren zur Herstellung von Kuhldecken 

(§7) Urn die Herstellung von Kuhldecken zu vereinfachen t die 
Montagezeiten zu verkurzen, sowte gleichzeitig die Decken- 
qualitat und -sicherheit zu verbessern, werden Kuhlbauein- 
heiten, jeweils bestehend aus einer Ku hi matte und sie 
querenden Haltern, die beidendig angeordnete Verbindungs- 
mittel aufweisen, vormontiert. Trag profile werden in einem 
durch den Abstand der beidendigen Verbindungsmittel der 
Halter definierten Rasterabstand an Kreuzungsstellen mit 
Grundprofilen zu einem Kreuzrost in Langsrichtung der 
Grundprofile zueinander unverruckbar befestigt. Die Kuhl- 
baueinherten werden uber ihre Verbindungsmittel mit dem 
Kreuzrost verbunden und bilden mit dessen Tragprofilen 
eine Deckenkuhlstruktur mit einer angeschlossenen unteren 
Begrenzungsflache, an der in einem letzten Montageschritt 
Deckenplatten befestigt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
von KQhldecken nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
Ein solches Verfahren ist aus der DE-OS 42 28 721 be- 5 
kannt 

Viele Raume, insbesondere Arbeitsraume in Buros 
und Flughafen, Verkaufsraume in Kaufhausern und 
Krankenhauszimmer, bendtigen Qber die Frischluftver- 
sorgung hinausgehend auch eine intensive Kuhlung. Das 10 
ist vor allem dann vonndten, wenn die installierten Ma* 
schinen, Beleuchtungen und elektrischen Gerate sowie 
die anwesenden Personen mehr Warme abgeben, als auf 
naturliche Weise aus dem Raum abflieBen kann. Weil in 
konventionellen Raumkuhlanlagen Luft als Warme- 15 
ubertrager eingesetzt wird, steigt wegen deren geringer 
Warmekapazitat bei hohen Warmelasten im Raum das 
zu bewegende Luftvolumen auf einen unwirtschaftli- 
chen Wert In diesen Fallen kommen flQssigkeitsgekuhl- 
te KQhldecken zum Einsatz. KQhldecken besitzen ge- 20 
genQber luftumwalzenden Kiimaanlagen den Vorteil, 
daB fur die sich im Raum aufhaltenden Personen Zugbe- 
lastigungen entfallen und so die Behaglichkeit steigt. 
Durch die gleichmaBige Temperaturverteilung wird ein 
ideales horizontales und vertikales Raumtemperatur- 25 
profil erreicht 

Zur Herstellung von KQhldecken kdnnen als Kuhlele- 
mente sowohl Rohre bzw. Rohrschlangen, als auch 
Kuhlmatten verwendet werden, wie beispielsweise aus 
der Marktubersicht Kuhldecken in Trockenbau 9/94, S. 30 
40 bis 53, hervorgeht. 

Bei der Herstellung von KQhldecken der eingangs 
genannten Art ist entsprechend der DeckengrdBe meist 
der Einbau mehrerer KGhlelemente.erforderiich, bei de- 
nen in der Regel Wasser als KuhlflQssigkeit verwendet 35 
wird. Die oft verwendeten Kuhlmatten finden auch An- 
wendung auf anderen Gebieten, beispielsweise in der 
Solartechnik. Die KuhlflQssigkeit durchstromt in der 
Kuhldecke das System der einzelnen Kuhlmatten, durch 
Anschlusse zum Flussigkeitsein- und -auslaS, endseitige 40 
Kammern und Kuhlrohre, und kQhlt dabei die Decken- 
platten ab. 

Fur eine optimale Warmeubertragung, d. h. fQr das 
Erreichen einer hohen Warmedurchgangszahl, ist ein 
enger Kontakt zwischen den Deckenplatten und den 45 
KQhlrohren notwendig. Durch das DE-GM 91 16 027 ist 
eine Kuhldecke mit einem Rohrsystem bekannt das 
zwischen der Rohdecke eines Gebaudes und durch Tra- 
ger abgehangten Deckenelementen mittels eines Halte- 
gliedes in ihrer Einbaulage fixiert ist Bei dieser Kuhl- 50 
decke wird der enge Kontakt zwischen Deckenelemen- 
ten und KQhlrohren dadurch erreicht daB in Formaus- 
nehmungen des als Rasttrager ausgebildeten Halteele- 
mentes eingeklipste Kuhlrohrbereiche mit den Decken- 
elementen unter elastischer Vorspannung in Zwangs- 55 
kontakt stehen. 

Bei Verfahren zur Herstellung von KQhldecken, wie 
dem bekannten eingangs genannten Verfahren, wird zu- 
nachst ein Kreuzrost an der Rohdecke des Raumes her- 
gestellt Dazu werden unterhalb von Grundprofilen 60 
Tragprofile angebrachtwelche die Grundprofile kreu- 
zert Standard- Deckenkonstruktionen, die beispielswei- 
se fur Decken aus Gipskartonplatten eingesetzt werden, 
eignen sich dafur nicht Die Montage des Kreuzrostes 
muB nach einer exakten Zeichnung erfolgen. Die Trag- es 
profile werden mit Hilfe von Kreuzverbindem ver- 
schieblich an den Grundprofilen angebracht und dann 
entsprechend der Zeichnung ausgerichtet Die untere 
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Lage der Tragprofile muB in einem bestimmten Achsab^ 
stand, passend zu den Kuhlmatten, angeordnet werden. 
An die Tragprofile des Kreuzrostes werden sektions-- 
weise Gipskartonplatten angeschraubt Dadurch wer- 
den die Tragprofile in ihrer Lage bezuglich der Grund- 
profile fixiert und so der Kreuzrost stabilisiert Die 
KQhlmatten werden danach, ebenfalls sektionsweise, in 
die Zwischenraume zwischen Kreuzrost und Gipskar- 
tonplatten geschoben, mit die Kuhlrohre ubergreifen- 
den Maanderbandern auf die Gipskartonplatte aufge- 
preBt und dort mit Heftklammern befestigt Dabei mus- 
sen die KQhlrohre in ihrer Paralleilage ausgerichtet und 
festgehalten werden. Das Anpressen und Befestigen ist 
insbesondere bei niedrigen Abhangehdhen, d. h. bei ei- 
nem kleinen Abstand zwischen der Rohdecke des Rau- 
mes und den Gipskartonplatten, problematisch. Die Ar- 
beit ist wegen des geringen vorhandenen Platzes er- 
schwert, und es kommt vor, daB zwischen den Decken- 
platten und den KQhlrohren noch Abstande verbleiben, 
die spater die KQhlwirkung der Decke mindern. An- 
schlieBend werden die Kuhlmatten mit isolierfahigem 
warmedammenden Material, z. B. Steinwolle oder 
Kunststoffschaum, abgedeckt Es kdnnen immer nur 
kleine Deckenflachen fertiggestellt werdea Nun wird 
die hydraulische Anbindung des fertiggestellten Kuhl- 
deckenabschnitts an den Kuhlflussigkeits-Kreislauf vor- 
genommen. Der AnschluB der Kuhlmatten an das Rohr- 
netz kann nur im Rhythm us der Montage der Gipskar- 
tonplatten geschehen. Die Prufung darauf, ob das flus- 
sigkeitsfQhrende System dicht ist kann immer erst erfol- 
gen, wenn ein weiterer Kuhldeckenabschnitt aus Gips- 
kartonplatten und KQhlmatten fertiggestellt und an den 
Kuhlflussigkeits-Kreislauf angeschlossen ist Sollte sich 
herausstellen, daB eine Undichtigkeit vorhanden ist 
wird eine Demontage des Deckenabschnitts und ein 
Austausch der bereits vorhandenen, durch die ausgetre- 
tene KQhlflQssigkeit beschadigten Deckenplatten ndtig. 
Da die Montage der Deckenplatten und die Installation 
der KQhlmatten von Handwerkern unterschiedlicher 
Gewerke ausgefuhrt werden muB, kommt es auBerdem 
durch die notgedrungen abwechselnde Arbeit der 
Handwerker an der Kuhldecke zu gegenseitigen Behin- 
derungen und unproduktiven Wartezeiten. GroBe 
Schwierigkeiten entstehen auch durch zusatzliche Off- 
nungen in der Deckenfiache, die fur den Einbau der 
Beleuchtungskdrper und Luftauslasse, sowie andere 
Einbauteile erforderlich sind 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, ein 
Verfahren der beschriebenen An zur Herstellung von 
KQhldecken zu schaffen, das die Herstellung von KQhl- 
decken erheblich vereinfacht und damit die Montage- 
zeiten verkQrzt wobei gleichzeitig die QualitSt und Si- 
cherheit der Kuhldecken verbessert werden soil en. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angefuhrten 
MaBnahmen erreicht Diesen MaBnahmen kommt die 
nachf olgend dargestellte besondere Bedeutung zu. 

Die Bestandteile des Kreuzrostes und die dabei ver- 
wendete KQhlbaueinheit kdnnen werksseitig bereits so- 
weit vorgefertigt werden, daB der Montageablauf auf 
der Baustelle wesentlich verkQrzt wird. Durch diese 
Vorfertigung ist eine prazise Montage der KQhldecken 
auf der Baustelle ohne standige Kontrolle der durchzu- 
fuhrenden Arbeiten anhand von Zeichnungen moglich. 
Die Qualitat und Sicherheit der Decken werden da- 
durch positiv beeinfluBt 

Die Kuhlmatten werden in der KQhlbaueinheit Qber 
die an den beiden Enden der Halter angeordneten Ver- 
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bindungsmittel derart am Kreuzrost befestigt, daB die in 
den unterseitigen Aufnahmen der Halter in ihrer yerti- 
kalen und horizonialen Lage- und ihrem gegenseitigen 
Abstand fixierten Kuhlrohre nach der Montage der 
Deckenplatten fest auf die Plattenoberflache aufge- 5 
drQckt werden. Dadurch wird ein gleichmafcig guter 
WarmeQbergang bei der Kuhlung erreicht. Die muhsa- 
men Arbeiten auf der Baustelle im Zwischenraum zwi- 
schen der Rohdecke des Raumes und den Deckenplat- 
ten zur Befestigung der Kuhlmatten entfallen. Die Kuhl- 10 
decken kdnnen daher auch mit geringerer Abhanghdhe 
ausgebildet werden. Da die KQhldecken nicht mehr ab- 
schnittsweise hergestellt zu werden brauchen, sondern 
die KQhlbaueinheiten nach ihrer Verbindung mit dem 
Kreuzrost mit dessen Tragprofilen eine zunachst plat- is 
tenfreie Deckenkuhlstruktur mit einer geschlossenen 
unteren Begrenzungsflache bilden, wird die Anbindung 
der Hydrauiik unabhangig von der Montage der Dek- 
kenplatten. Bei der PrQfung darauf, ob das flussigkeits- 
fuhrende System dicht ist, werden die Deckenplatten, 20 
falls Leckagestellen vorhanden sind, durch austretende . 
Kuhlflussigkeit nicht mehr in Mitleidenschaft gezogen. 
Es kommt auch nicht mehr zu einer gegenseitigen Be- 
hinderung der Handwerker der verschiedenen Gewer- 
ke. Unproduktive Wartezeiten entfallen, weil ein konti- 25 
nuierlicher und schneller Arbeitsablauf auf der Baustelle 
mdglich und eine abwechselnde Arbeit von Handwer- 
kern unterschiedlicher Gewerke nicht mehr ndtig isL Da 
der Montageablauf der KQhidecke zeitlich der drtlichen 
Reihenfolge der einzelnen Bestandteile der KQhldecken, 30 
namiich oberer Kreuzrost, mittlere Lage der Kuhlmat- 
ten, untere Deckenplattenschicht, entspricht, ist es auch 
einfacher, zusatzliche Offnungen in den Decken fur Ein- 
bauten oder Kanale zu berucksichtigen. 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung ge- 35 
hen aus den Unteranspruchen, den Zeichnungen und der 
nachstehenden speziellen Beschreibung hervor, in der 
die Erfindung anhand der Zeichnungen an einem Bei- 
spiel naher erlautert wird. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Kuhlbaueinheit in per- 40 
spektivischer Ansicht und teilweise in Explosionsdar- 
stellung, 

Fig. 2 ein Detail des Halters der erfindungsgemaBen 
Kuhlbaueinheit in der Vorderansicht, 

Fig. 3 einen Kreuzrost in perspektivischer Ansicht 45 
und Explosionsdarstellung, 

Fig. 4 eine Deckenkuhlstruktur in perspektivischer 
Unteransicht, 

Fig. 5 eine Deckenkuhlstruktur in perspektivischer 
Drauf stent, 50 

Fig. 6 einen Ausschnitt einer fertigen KQhidecke in 
perspektivischer Draufsicht 

Die in Fig. 1 dargestelite Kuhlbaueinheit 20 wird vor- 
montiert, was bereits werksseitig geschehen kann. 
Durch diese industrielle Vorfertigung reduziert sich der 55 
kostenintensiven Baustellenaufwand bei der Herstel- 
lung von KQhldecken erheblich Die Kuhlbaueinheit 20 
besteht aus einer KQhlmatte 21 und sie querenden Hal- 
tern 25 mit an beiden Enden angeordneten Verbin- 
dungsmitteln 28. 60 

Die Kuhlmatten 21 sind aus Kunststoff gefertigt, ar- 
beiten mit FlQssigkeitskuhlung und stellen Hochlei- 
stungsmodule dar, die aus einer Vielzahl paralleler 
Kuhlrohre 22 und jeweils zwei endseitigen Kammern 
24, 24' bestehen. Eine dieser Kammern wird ais Integral- es 
sammler 24 bezeichnet und weist hydraulische An- 
schlusse 23 zum Flussigkeitsein- und -auslaB auf. Sie 
beinhaltet einen Vorlauf- und einen Rucklaufkanai, in 



die die Kuhlrohre 22 wechselweise munden. Damii er- 
folgt die Beaufschlagung jedes zweiten KQhlrohres mit 
dem Vorlauf. Auf der anderen Seite der KQhlmatte 21 
munden die Kuhlrohre 22 in eine Kammer, die als Urn* 
lenksammler 24' bezeichnet wird. Don wird der Kuhl- 
mittelstrom umgelenkt und im parallelen Kuhlrohr 22 
zuruckgefuhrt. Die Vorteile dieser Konstruktion liegen 
nicht nur in der Reduzienxng der Montageaufwendun- 
gen durch die Mdglichkeit einer nur einseitigen Anbin- 
dung der Kuhlmatten 21 an den Kuhlflussigkeits-Kreis- 
lauf 32, sondern auch im Erzielen einer auBerst gleich- 
maBigen Temperaturverteilung. Die Modultechnik der 
Kuhlmatten 21 bietet ein fein abgestuftes Langenpro- 
gramm, mit dem es mdglich ist, die zu kuhlenden Dek- 
kenflachen optimal zu belegen. Die Kammern kdnnen 
24, 24' kdnnen im Bedarfsfall auch an dafur vorgesehe- 
nen Markierungen zur Hersteilung von Kuhlmatten ge- 
ringerer als der Modulbreite geschnitten werden. 

Die Verbindungsmittel 28 der Halter 25 dienen zur 
spateren Befestigung der KQhlbaueinheiten 20 am 
Kreuzrost 10. Die Halter 25 weisen unterseitig Aufnah- 
men 26 zur vertikalen und horizon talen Lage- und Ab- 
standsfixierung der KQhirohre 22 der KQhlmatte 21 auf. 
Diese Aufnahmen 26 sind jeweils in einer aus Kunststoff 
bestehenden Leiste 27 angeordnet, die mit einem Flach- 
profil 29 uber Nietverbindungen 38 verbunden wird. Die 
Aufnahmen 26 fur die KQhirohre 22 sind als zylinderfdr- 
mige Offnungen ausgebildet, deren Achsen in jeweils 
gleichen Abstanden zueinander und parallel zur Unter- 
seite der Leiste 27 verlaufen. Die Kuhlrohre 22 werden 
in diese Aufnahmen 26 eingeklipst und ragen unterseitig 
mit ihrer Mantelflache aus den Aufnahmen 26 heraus. 
Die Leisten 27 mit den Aufnahmen 26 fur die Kuhlrohre 
22 kdnnen durch bei der Hersteilung der Kuhlmatten 21 
verwendete Kuhlmattenhalter gebildet werden. Die 
Verbindungsmittel 28 der Halter 25 sind mit Ausneh- 
mungen 35 versehene, oberseitige Verlangerungen 34 
der Halter 25 (Fig. 2) und kommen an den rohrparalle- 
len Langskanten der Kuhlbaueinheit 20 zu liegen. 

Fig. 3 veranschaulicht die Montage des Kreuzrostes 
10 an einer nicht dargestellten Rohdecke. Unterhalb von 
uber Aufhangungen 13 an der Rohdecke befestigten 
Grundprofilen 11 werden Tragprofile 12 angebrachc 
Die Aufhangungen 13 kdnnen verschiedenartig gestal- 
tet werden; sie kdnnen beispielsweise in die abgewinkel- 
ten Kan ten 36 der Grundprofile 11- eingeklipst oder mit 
den zur Hersteilung des Kreuzrostes 10 verwendeten 
Kreuzverbindern 15 vernietet oder verschraubt werden. 
Als Grundprofile 11 und als Tragprofile 12 werden Dek- 
ken-C- Profile aus verzinktem Stahl verwendeL Selbst- 
verstandlich kdnnen auch Profile mit anderer Form 
oder aus anderen Werkstoffen, beispielsweise aus 
Leichtmetall, zum Einsatz gelangen. Die Tragprofile 12 
kreuzen die Grundprofile 11 an den Kreuzungsstellen 
17 und werden dort befestigt Die Anbringung geschieht 
dabei so, daB die Tragprofile 12 in einem durch den 
Abstand 33 der beidendigen Verbindungsmittel 28 der 
Halter 25 der KQhlbaueinheiten 20 definierten Raster- 
abstand 18 an den Grundprofilen 11 zu einem Kreuzrost 
10 zusammengefQgt werden. Die Tragprofile 12 werden 
mittels- Kreuzverbindern 15 aus verzinktem Stahl blech 
durch ein Klipsverfahren an den Grundprofilen 11 in 
Langsrichtung der Grundprofile 1 1 zueinander unver- 
ruckbar befestigt. Dies wird dadurch erreicht, daB der 
feste Rasterabstand 18 bereits an den Grundprofilen 11 
durch Stanzungen vorgegeben wird, an denen die 
Kreuzverbinder 15 angenietet 16 werden, was ebenfalls 
durch eine werksseitige Vormontage geschehen kann. 
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Die Kreuzverbinder 15 konnen mit dem Grundprofil 11 
auch verschraubt oder in anderer geeigneter Weise be- 
festigt werden. Der untere Teil der Kreuzverbinder 15 
ragt in die nach oben gewendete Profildffnung der 
Tragprofile 12 und hintergreift nach dem Aufklipsen 
deren nach innen abgewinkelten Kanten 37. 

Nach der Montage des Kreuzrostes 10 werden die 
vorgefertigten Kuhlbaueinheiten 20 Qber ihre Verbin- 
dungsmittel 28 mit dem Kreuzrost 10 verbunden. Dabei 
bilden sie mit den Tragprofilen 12 des Kreuzrostes 10 
eine in Fig. 4 in einer Ansidtf von unten dargestellte, 
zunSchst plattenfreie Deckenkuhlstruktur 30 mit einer 
geschlossenen unteren Begrenzungsflache 31. Die Ver- 
bindungsmittel 28 der H alter 25 werden zur Befestigung 
am Kreuzrost lOauf die nach innen abgewinkelten Kan- 
ten 37 der Tragprofile 12 aufgekiipst und hintergreifen 
diese Kanten 37 als mit den Ausnehmungen 35 versehe- 
ne, hakenformige oberseitige Verlangerungen 34. 

Jetzt kdnnen, wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, die hydrau- 
lischen Anschlusse 23 der Kuhlmatten 21 an einen Kuhl- 
flussigkeits-KreisIauf 32 angeschlossen und die Decken- 
kuhlstruktur 30 einer Dichtheitskontrolle unterzogen 
werden. In der Zeichnung ist eine Reihenschaltung von 
drei Kuhlbaueinheiten 20 zu sehea Die hydraulische 
Anbindung der Kuhlbaueinheiten 20 laBt sich aber auch 
einzeln vornehmen, wobei sich jede Kuhlbaueinheit 20 
den individuellen Bedurfnissen mittels hier nicht darge- 
stellter, den AnschluBstellen 23 vorgeschalteter Raum- 
thermostaten und Stellantriebe an pass en laBt. Die 
Dichtheitskontrolle der Deckenkuhlstruktur 30 erfolgt 
mit einem Vielfachen des spateren Betriebsdruckes. 

Nach AbschluB der Verlegung bleibt das System un- 
ter Druck, bis die Decke geschlossen ist Sollten bei der 
Montage Beschadigungen der Kuhlmatten 21 vorge- 
kommen sein, so besteht auch die Moglichkeit diese 
durch die Stillegung einzelner Kuhlrohre 22 zu reparie- 
ren, ohne daB die Leistungsabgabe der Kuhlbaueinheit 
20 davon wesentlich beeinfluBt wird. 

SchlieBlich wird auf die montierte DeckenkQhlstruk- 
tur 30 eine warmedammende Isolationsschicht 19 ge- 
legt, und die Deckenplatten 14 werden an der unteren 
Begrenzungsflache 31 der Deckenkuhlstruktur 30 befe- 
stigt. Die Lage- und Abstandsfixierung der Kuhlrohre 
22 durch die Halter 25 der Kuhlbaueinheiten 20 und die 
Klipsverbindung der Verbindungsmittel 28 der Halter 
25 mit den Tragprofilen 12 gewthrleisten dabei einen 
engen Kontakt der Kuhlrohre 22 mit den Deckenplatten 
14 und einen spateren effizienten Warmeubergang. 
Durch die Moglichkeit der Kombination der Decken- 
kuhlstruktur 30 mit unterschiedlichen Deckenformen 
und Deckensystemen besteht eine weitgehende archi- 
tektonische Gestaltungsfreiheit fur die Erfindung. Das 
erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich aber beson- 
ders fQr die Verarbeitung von Deckenplatten 14 aus 
glattem Gipskarton, die in der unteren Begrenzungsfla- 
che (31) der Deckenkuhlstruktur (30) an den Tragprofi- 
len (12) verschraubt werden und wie sie in der fertigen 
KQhldecke in Fig. 6 erkennbar sind Im Ergebnis der 
Verarbeitung von Gipskartonplatten entsteht eine fu- 
genlose KQhldecke. . 

Soil eine KQhldecke mit spezieilen akustischen Eigen- 
schaften hergestellt werden, so wird als Material fur die 
Deckenplatten 14 yorzugsweise gelochter oder ge- 
schlitzter Gipskarton verarbeitet, der schauseitig zu- 
nachst mit einer Bahn, wie einem Glasvlies, uberspannt 
und danach mit einem feinkdrnigen Putz uberspritzt 
wird. 

Die Erfindung richtet sich auf alle daraus entnehmba- 
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ren Merkmale und Merkmalskombinationen, auch wenn 
diese nicht ausdrucklich in den Anspruchen vorgebracht 
sein sollten. Auch sind weitere vorteilhafte Ausgestal- 
tungsformen mdglich, Im beschriebenen Beispiel sind 
die Kuhlmatten 21 aus Kunststoff (Polypropylen) gefer* 
tigt. Durch den Einsatz dieses korrosionsfreien Werk- 
stoffes ist die Deckenkuhlstruktur 30 auch bei einer ho- 
hen Sauerstoff-Einbringung durch das KQhlmittel zu- 
verlassig vor Verschlammung geschutzt Der Einsatz 
von Inhibitoren und deren lastige Erneuerung sind nicht 
notwendig. Ein Verstopfen einzelner Kuhlrohre 22 
durch Kalkablagerungen . ist nachgewiesenermaBen 
auch bei stark kalkhaltigem KQhlwasser ausgeschiossen. 
Es ware beispielsweise aber auch mdglich, andere geeig- 
nete Kuhlmatten, wie Kuhlmatten mit Metallrohren, 
einzusetzen, die eine habere Warmeleitfahigkeit besit- 
zen. Auch eine einstuckige Ausfuhrung der Leisten 27 
mit den Flachprofilen 29 der Halter 25, einschliefilich 
der Verbindungsmittel 28, ist mdglich. 
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23 hydraulische Anschlusse von 21 

24 Kammer von 21, Integralsammler 
24' Kammer von 21, Umienksammler 

25 Halter 

26 Aufnahmen in 25 

27 Leiste 

28 Verbindungsmittel 

29 Flachprofil -, 

30 Deckenkuhlstruktur 

31 untere Begrenzungsflache von 30 

32 Kuhlflussigkeitskreislauf 
33Lange von 25 

34 Verlangerung von 29 

35 Ausnehmung in 34 

36 Kanten von 1 1 

37 Kanten von 12 

38 Nietverbindungen zwischen 27 und 29 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur HersteUung von Kuhldecken, bei 
dem unterhalb von Grundprofilen (11) Tragprofile 
(12) angebracht und ausgerichtet werden, welche 
die Grundprofile (11) kreuzen (Kreuzungsstellen 
17), 

worauf an den Tragprofilen (12) Deckenplatten (14) 
montiert werden, 

und oberhalb der Deckenplatten (14) Kuhlmatten 
(21) mit Flussigkeitskuhlung montiert werden. die 
aus einer Vielzahl paralleler Kuhlrohre (22) mit hy- 
draulische Anschlusse (23) zum Flussigkeitsein- und 
-auslaB aufweisenden endseitigen Kammern (24 
24') bestehen, 
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wonach auf die montierten Kuhlraatten (21) eine 
warmedammende Isolationsschicht (19) gelegt 
wird, 

und die hydraulischen Anschlusse (23) der KQhl- 
matten (21) an einen Kuhlflussigkeits-Kreislauf (32) 5 
angeschlossen werden, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zunachst die KQhlmatte (21) mit sie querenden 
Haltern (25) zu einer Kuhlbaueinheit (20) vormon- 
lien wird, wobei beidendig der Halter (25) befindli- 10 
che Verbindungsmittel (28) an den rohrparallelen 
Langskanten der Kuhlbaueinheit (20) zu liegen 
kommen, 

und daB die Tragprofile (12) in einem durch den 
Abstand (33) der beidendigen Verbindungsmittel 15 
(28) der Halter (25) definierten Rasterabstand (18) 
an den Kreuzungsstellen (17) zu einem Kreuzrost 
(10) in Langsrichtung der Grundprofile (11) zuein- 
ander unverruckbar befestigt werden, 
und danach die Kuhlbaueinheiten (20) uber ihre an 26 
den Haltern (25) befindlichen Verbindungsmittel 
(28) mit dem Kreuzrost (10) verbunden werden und 
mit dessen Tragprofilen (12) eine zunachst platten- 
freie Deckenkuhlstruktur (30) mit einer geschlosse- 
nen unteren Begrenzungsflache (31) bilden, 25 
und schlieBlich die Deckenplatten (14) in der unte- 
ren Begrenzungsflache (31) der Deckenkuhlstruk- 
tur (30) an den Tragprofilen (12) befestigt werden. 

2. Verfahren zur Herstellung von Kahldecken nach 
Anspruch l t dadurch gekennzeichnet, daB vor der 30 
Befestigung der Deckenplatten (14) die hydrauli- 
schen Anschlusse (23) der Kuhlmatten (21) an den 
Kuhlflussigkeits-Kreislauf (32) angeschlossen wer- 
den und die Deckenkuhlstruktur (30) einer Dicht- 
heitskontrolle unterzogen wird. 35 

3. Verfahren zur Herstellung von KQhldecken nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der feste Rasterabstand (18) fur die Kreuzungsstel- 
len (17) an den Grundprofilen (11) durch Stanzun- 
gen vorgegeben wird, an denen Kreuzverbinder 40 
(15) angenietet (16) werden. 

4. Verfahren zur Herstellung von Kuhldecken nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der feste Rasterabstand (18) fur die Kreuzungsstel- 
len (17) an den Grundprofilen (11) durch Stanzun- 45 
gen vorgegeben wird, an denen Kreuzverbinder 
(15) verschraubt werden. 

5. Verfahren zur Herstellung von Kuhldecken nach 
einem der Anspruche 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragprofile (12) mittels der 50 
Kreuzverbinder (15) durch KJipsverfahren an den 
Grundprofilen (11) befestigt werden. 

6. Verfahren zur Herstellung von KQhldecken nach 
einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Grundprofile (11) und als Tragprofile 55 
(12) zur Bildung des Kreuzrostes (10) C- Profile ver- 
wendet werden. 

7. Verfahren zur Herstellung von KQhldecken nach 
einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Deckenplatten (14) glatter Gipskarton 60 
verarbeitet wird. 

8. Verfahren zur Herstellung von Kuhldecken nach 
einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Deckenplatten (14) gelochter Gipskar- 
ton verarbeitet wiri der schauseitig zunachst mit 65 
einer Bahn, wie einem Glasvlies, uberspannt und 
danach mit einem feinkornigen Putz uberspritzt 
wird. 
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9. Verfahren zur Herstellung von KQhldecken nach 
einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB bei der Vormontage der Kuhlbaueinheit 
(20) die KQhlmatte (21) in unterseitig an den Hal- 
tern (25) befindlichen Aufnahmen (26) befestigt 
wird, die eine vertikale und horizontale Lageund 
Abstandsfixierung der Kuhlrohre (22) bewirken. 

10. Verfahren zur Herstellung von KQhldecken 
nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
der Vormontage der KQhlbaueinheit (20) Halter 
(25) verwendet werden, die jeweils aus einer Leiste 
(27) mit den Aufnahmen (26) zur vertikalen und 
horizontalen Lage- und Abstandsfixierung der 
Kuhlrohre (22) bestehen, wobei die Leiste (27) mit 
einem Flachprofil (29) verbunden ist, welches beid- 
endig die Verbindungsmittel (28) zur Befestigung 
der Halter (25) an den Tragprofilen (12) des Kreuz- 

* rostes(10)aufweist. 

11. Verfahren zur Herstellung von Kuhldecken 
nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Befestigung der Kuhl- 
baueinheit (20) am Kreuzrost (10) die Verbindungs- 
mittel (28) der Halter (25) durch mit Ausnehmun- 
gen (35) versehene oberseitige Verlangerungen 
(34) der Halter (25) gebildet werden, die zur Befe- 
stigung an den Tragprofilen (12) auf nach innen 
abgewinkelten Kanten (37) der Tragprofile (12) 
aufgeklipst werden und diese Kanten (37) hinter- 
greifen. 
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